Chistiane Gossel's tips und papers.

“Das Material und seine Technik unterstitzen und verstdrken
das Thema; die Kommunikation die dadurch entsteht ist ein
wechselseitiger Austausch von Theorie und Praxis, von ldee
und Realisation, es ist ein dauernder Prozess. Es ist eine
Konfrontation mit traditioneller Umgangsweise aber auch
eine Erweiterung davon”

Die Fotopolymeer Technik isl noch eing rechi junge gralische Technik, mit dem Ziel umwellfreundliche
Substanzen zu gebrauchan [(ohne Terpenlin) und auvch um Teine NMuancen von grau Téne und laine
Strukturen/Linien zu ar méglichen. Diese Technik erinnert an fotografische Techniken hier dann mit in
einer ausgebreiteten Form won gralischen Méglichkeiten. Es gibt zwei Arten von Fotopolymeer, eine
pure-etch Form, als Radierung, und @ine non-etch Form, die einer Radiering Ahnell (wobe| die
Kupler/Zinkplatte dann nicht in Séure geleg! wird); 1dr mehr Information sehe www. polymetaal nl

Zurzeil arbaite ich mit dem pure-elch Film. Eigentlich 181 mir der gonaue Unilerschied (was den Druck belrafit)
von pure-etch und non-etch noch michl so deutlich, dafdr habe ich den non-etch Film zu wenig

gebrauvchl. Meine Erfahrung mit Radierungen halt mich mehr oder weniger zu dem pure-etch i
Film gefahrt, die tiete Zeichnung in der Kupfer/Zinkplatte waren die Motlivation, des halb
nicht, dass ich den non- etech Film uninteressant finde. Es gibl Worteile, ndmlich die,
dass man nichl mil der Kupler/Zinkplatie in das Sdurebad muss, Nachteil ist dann, ma
Kann weniger Auflagen drucken. FOr mich wéire dies kein Machleil, ich drucke Keine °
hohen Auflagen, auBer es betreffe einen Auftrag.

Von meinen groBen Zeichnungen, 130cm x 100cm, werden
Fotos gemacht und dann Kopiert, diese kommen dann mit
Hilfe von Belichtung auf den Film. Wichtig hierbeli ist
sowohl fir die Kopie als auch fiir die Belichtung ein gut
zu radierendes schwarz zu erzielen.

Das Thema kann durch Bearbeilung van einem Computer-
print, einer Folokopie oder auch als Zeichnung aul Kalkpa-
pier aul den zu belichteten Film gebrach! werdoen o

Machdem belichten wird entwickeltl, erst in Soda und dann |
Shure (Kuplersulfal oder Eisenchiloride) bis das Thema a
de Kupfer/Zinkplatte deutlich erscheinl

Diese Technik laszinier! mich und erdfinet mir viele Maglic
keiten bis zur Auflésung von einar Linie in Punkten

Andachtspunkte fiir die Fo-
topolymeer Radierungen

!l.lp'l!ﬁr oder Zink: Kupfaer isl leurer, die Adhasion vam

pure-etch Film ist aul jedenfalls besser; aber es geht auch
aul Zink, Kupfer isl nicht unbedingt ndtig.

‘pure-eteh’ auf Zine: Die Rédnder von der Zinkplalien nicht
bearbeilen (nicht schleilen odar feilen), ain kieiner Gral
kann schon veruraachen das der Film nicht haftel undioder
Luftblaschen entatehen

Computer printfcopyfehalk paper: Bel jedem Medium muss

ging neue Belichtungszeil genommen wardan.

Bei einem Computerprint wird die Druckfarbe auf das
Medium gespritzl, die Farbe/das Schwarz ist ddnner/heller,
Bel einer Fotokople ist die Farbe/das Schwarz auf das
Medium gedruckt und liegl dicker auw! dem Film.

Wird aul Kalkpapier gezeichnael mit Ostindischer Inkl oder
mit Bleistift solite man hier andere/unierschiedliche Belich-
tungszeiten ausprobieren. Die Belichtungszeit entscheidet
letztendlich die Méglichkeiten um eine gute Radierung
machen zZu K4nnen

Fettfreis Metallplatte: man kann Putzmitiel gebrauchen,
aber dann ohne Zusalz von Zitrone. Bevor der pure-elch
oder non-eteh Film aul die Metallplatte gebracht wird kann
diese mit einer Pllanzenspritze und einem Gemisch van
Wasser Alkohol 3:1 nass gemachl warden, 10r waitere
Information www.polymetaal nl

Belichtungskasten: Das Vakuum zwischen der Kupfer / Zink-
platie und dem Thema d.h. zwischen Compularprinl/ Kopie/
Kalkpapier muss absolut vollstdndig sein, keine Luftbléschen
zwischen Platte und Thema, Wo sich Luftblaschen befinden
igl das Thema nicht vollstédndig belichtet

No r

Druckpresse und Entwickelung: Nachdem die beschichlele
Metallplatie mit festen Druck dureh die Druckpresse gegan-
gen isl kann die Zinkplatle in einen schwarzen Plastiksack
gowickell werden und sollte so mindéstien 24 Stunden

liegen bleiben.

Die Temperatur von dem Entwicklungsbad: sollle zwischen

22-f und 24 Grad Celsius sein, dabeil ist die Raumlemperalur
und das umgieBen in ein anderen Behélter zu beachten

Entwicklungszeil ist: +/- 2.45 min, die Metallplatie sollle
tupfend abgetrocknet werden, bevor die beschichtete Metall-
platte das zweile Mahl in die S8ure komml muss der Film gul
getrocknet sein, zum Belspiel unter Sonnenlicht

Was die beschichting von pure-etch Film aul Zink betlriift hai
miegh maeine Erfahrung gelehrl, diesen abzunehmaen und nichi
waeiler zu gebravchen, denn um entwickelte Stellen 165t sich
der Film auf, bei Kupfer ist das nicht der Falll,

Troeknen: Mil dem Féhn gut getrocknel und hart, je ldnger
umso bessar, vor allem bei Zink.

copyrights by christiane gossel for questions mail c.gossel@kpnplanet.nl



